EINSTELLANLEITUNG
ADJUSTING INSTRUCTIONS
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EINSTELLEN DES UNTERGREIFERS (Fadengreifers) Sa e,

Zur bequemeren Einstellung entferne Drilcker- | i

fuB, Stichplatte und Tra . Setze den Faden- ADJUSTING THE LOOPER :

greifer in den Greiferhebel ein. Der Greifer ist so
einzustellen, daB der Abstand von Nadelmitte

For convenient access, remove the presser foot,

zur Greiferspitze 11 mm ca. 7/16 betrigt und f throat plate and feed dog. Insert the looper into the
zwar bei Beginn der Nadelstangenaufwiirtsbewegung ' looper rocker.Set the looper so that the distance a
E:"'E-;‘Lt::“ﬁ“ hb’;‘“d ﬁt Iill:d.li x:’hﬁmf‘ ‘ from the centre line of the peedle to the point of the
hcﬁ:h“i:‘:'x?::‘ﬁsﬁl?ml d:: E&ﬂtl i mllﬂ' & looper is 4 mme= J,"'“ in the lowest position of
im Langloch & : egung i needle bar pust before moving upwards (Fig. 1).
:‘r:d'l-l'.: mub ,d,:?&rrﬁtg-:h:ﬁ:tn:"dcr Rmmﬁite - Therefore Taosen the nut at right side of looper rocker
der Nadel vorbeigehen, ohne diese zu berlihren. i and replace the ball stud till the speciflied dimenaion be
Dazu wird der Greiferhebel auf seiner Achse - obtained. As the looper moves to the right, its point
nach Llsen der beiden Schrauben seitlich vecschoben. L should pass behind the needle as close as possible =
. ] without contacting it. Ad justment can be made by

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS (Hakengreifers) df MM loosening the fastening screws of looper rocker and

; ", 2 ' replacing the looper rocker axially till this adjustment
?&:"ﬁiﬂ?’i‘é’ﬁ'i&i’i'&“ﬁ“ der Him ' Tig. 1 By ohraloed.

hinter dem Fadenthr vorbeistreifen, ohne den
Greifer zu verdriingen. In seiner oberen Stellung
mul er dicht vor der Nadel vorbeigehen und

in seiner linken Endstellung muB der Abstand
von Madelmitte bis zum Grund des gabelftemigen
Einschnittes 6 mm = 15/64" betr (Fig.z)
Diese Einstellung kann durch Verdrehen der
Schubstange erreicht werden. Zum Verdrehen
der Schubs miissen dic Mutiern geltst werden.
Achtung: Die tange und die Mutter haben
rechtes und linkes Gewinde.

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS (Fadenfuhrend)

(Nur Fir 3-Fidige Uberwendlingmaschinen Klassen :

81500 C, CZ-3347) | : | : - e

Erfolgt wie Maschinen mit Hakengreifer.
Jedoch sind die Abstinde zwischen Nadel und
Greifer wic Fig. 3 zeigt, cinzustelien

ADJUSTING THE SPREADER

The spreader should closely pass behind
the looper and behind the needle so that its
point just brushes, without deflecting them.
Set the distance of § mmp 18764" between
spreader and needle (Fig.2). If adjustment
is necessary, turn the connecting rod, as
required to obiain the desired dimension.

SETTING THE NEEDLE BAR

EINSTELLEN DER_NADELSTANGE

S 3 Set the needle bar so that the top of the needle
Stellen Sie die Nadelstangen so hoch cin, dab Unter- eye is even with the underside of the looper,

kante, Fadengreifer- i
s:‘i:-t:nmf wmntdE:rG::ﬁcf?p?:::n;:i ?ﬁrﬁug:'m“m' wh*.“ the looper point in its travel to the left
nach rechts 1 - 1,5 mm = 0,4 - 0,06" Uber die rechte projects 1 ~ 1,5 mm = 0, 04 - 0, 06" {rom the

Madelseite vorsteht. Zur Hiheneinstellung der Nadel- left side of the needle. If adjustment is

stange wird dic. Klemmachraube am Nadelstangen- necessary, loosen the clamping screw in the

mitnchmer im Acm des Nihkopies geltst und nzch needle bar connection and move the needle bar

der Einstellung wieder fest angezogen. Die Klemm- up or down as required and retighten screw. =

schraube ist zuglinglich nach Entfernen des Stirndeckels
am Kopf der Maschine.
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EINSTELLEN DES FADENHOLERS

Der Fadenholer soll sich mit seiner Spitze Uber den
Unterfaden legen und ibn zurliekhalten, ehe der
Untergreifer in die Nadelfadenschleife eincritt. Er

ist so einzustellen, daB er bei seiner Aufwirtsbewegung
1 mm vom Hlcken des Fadengreifers entfern: ist,

wenn sich dieser in seiner rechten Endstellung befindet.
Zu dieser Einstellung wird die Druckschraube des
Fadenholers, die aul dessen Fliche driickt, gelist:

Wenn der Untergreifer in seiner linken Endstellung

ist, muB die Spitze des Fadenholers so dicht wie
moglich unter der Stichplatte liegen, ohne vom Transpor-
teur berthrt zu werden. Die Obergreiferhebelachse

ist mit zwei Druckschrauben im Obergreiferhebel
fixiert. Nach Lisen der Schraube kann die Achse
entsprechend gedreht werden. Nach dem Drehen

darauf achten, daB kein Spiel zwischen Achse und
Greiferhebel ist.

Der Fadenholer 81511 ist an der Spitze der Obergreifer-
hebelachse mit einer Schraube auf seiner Fliche
befestigt.

EINSTELLEN DES UNTEREN TRANSPORTEURS

Der untere Transpocteur wird mit einem Stutzbolzen
99241 Unterlegacheibe 20 und Mutter HA 18 A, die
cine Schlusselweite vom 9,5 mm hat am Trans-
Extwn:rig:r 81334 von links befestigt.
Hbchststellung des Transporteurtrigers mu8 der
Transporteur hinten um eine Zahntiefe aus der Stich-
ﬂllth: herausragen. Eine kleine Regulierschraube
ierflr Nr. g7 X befindet sich unter dem Transpor-
teur im Transporteurtriger. Durch Ldaen der unteren
zwei Schrauben Nr. 88 im Transportrahmen kann
der Transporteur seitlich zur Stichplatte eingestelit
wer

EINSTELLEN DES OBEREN TRANSPORTEURS

Der Obertransporteur wird mit 2 Schrauben Nr.

136A am Obertransporthebel 81234 A befestigt.

Der Obertransporteur wird seitlich so eingestellt,

daB er im Kifig des DrlickerfuBes sich bew
{Trmspurti::m?hm mit gleichem Spiel (Zwischenraum)
zur Wandung der DrickerfuBschlitze. Auf Parallelitit
achten!

In der Hohe wird der Obertransporteur so eingestellt,
daB die Zihne des Obertransporteurs bei lﬁthm:?:r
Stellung des unteren Transporteurs deren Zahnapitzen
nicht berbhren. Ein Spalt von 0,1 - 0,2 mm ist richtig.
Die Hoheneinstellung erfolgt nach Lisen des Stltzlagers
Bo732 auf der linken DriickerfuBstange.

EINSTELLEN DER STICHLANGE FUR DEM UNTEREN
TRANSPORT

Dic Stichlinge ist einstellbar von 6 =10 mm. Durch
Lisen der Mutter HA 18 am Verbindungslager des
Transporteurrahmens und Verschicben des Bolzens
806964 im Schlitz 148t sich die gewlinschte Stichlinge
einstellen. Eine Verschiebung nach oben ergibt kirzere,
nach unten lingere Stiche.

EINSTELLEN DER STICHLANGEN FUR DEN OBER-
THAMSEORIEE:: o L

Die Stichlinge des Obertransporteurs wird gesondert
von der Stichlinge des unteren Tranporteurs cingestellt,
nachdem die Stichlinge des unteren Transporteurs
feststeht. Auf der Riickseite des Oberteils befindet
sich eine waagrechte Welle, dic den Obertransport
antreibt. In der Mitte digser Welle befindet sich

cine Schwinge mit einem Kugelgelenk das von der
unteren Hauptwelle der Maschine Uber cinen Exzenter
angetricben wird, Die Mutter des Kugelgelenks ist

in der Schwinge verschiebbar, det Kopf der Kugel-
schraube hat einen Sechskant. Nach Ltsen dieser
Kegelschraube mit cinem Schlussel Maulweite 2. 5
mm, kann dic Mutter in der Schwinge verschoben
werden. Yerschicben zur Welle (nach hinten) gibt
einen Er-uﬂtrcn Weg von der Welle (nach vorn ergibt
einen kleineren Stich). Ober- und Untertransport
sollten den gleichen Weg machen oder der Obertrans-
port einen leicht lingeren Weg machen, wenn Lagen-
werschicbungen ausgeglichen werden sollen.

SETTING THREAD RETAINER

! The thread retainer has to catch the under thread

before the lower looper enters into the needle thread
loap. It is to be adjusted so that the distance between

it and the ridge of the lower looper is ! mm  3/64"
when the retainar begins to move upwards and the
lower looper is at its farthest right position. The

i thread retainer has to be adjusted as high ar possible

i without touching the {eed dog.

ADJUSTING THE FEED DOG

IT&; Lp gV Focw P ry aAasked se Fgapt pas

Py & i iy Aaete oy TON TR 2 & v ”.'4*,-'.“
f-:aﬂ.r-i'rd‘l'ﬁ IP A whevh Mg 8 Arcwmess gaw L

rff 3.5 s

The height of the feed dog is correct, when at its
highest point of travel, the rear teeth project above
the throat plate their full depth. This can be
accomplished by removing the fedd dog holding screw
and feed dog. then adjusting the stop screw in feed
bar as required to maintain the prescribed setting.
To adjust the feed dog within the throat plate, loosen
the 2 bottem screws of the feed rocker and after
adjusting as required retighten them.
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~ ADJUSTING THE STITCH LENGTH Lesme” faeel Doy

The length of the stitch can be adjusted by raising or

; lowering the stud 80694 in the segment slot of the {eed

rocker BOZ33. This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud 80696 will lengthen the
stitch and raising the stud will shorten the stitch.

. When desired stitch length is obtained, retighten nut.

ADJUSTING THE STITCH LENGTH FOR THE UPPER FEED DoG

The length of the stitch can be adjusted separately from the stitch
length of the lower feed dog after the lower feed has been set correctly.
On the back of the machine there is a horizontal shaft which drives
the upper feed. On this shaft is mounted a lever with a ball joint
driven by a rod coming from the main shaft. The nut of the ball joint
is adjustable in the lever. The head of the ball joint screw has a hexa-
gonal head.

After loosening the ball jeint screw with a wrench which has a wrench
jaw size of 9,5 mm = 3/& inch the ballstud can be shifted in the lever,
Shifting back results in shorter stitch. Upper and lower feed dogs
should make the same equal travel. To equalize two or more layers

of fabric the top feed can make a slightly longer travel.
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EINSTELLEN DES NADELANSCHLAG

Der am Transporteurtriiger verstellbar angecrdnete
hintere Madelanschlag ist 30 einzustellen, dab er

in seiner vordersten Stellung leicht an der Nadel
anliegt, ohne jedoch zu dricken.

Sehr wichtig: Bei Verlinderung der Stichlinge muB
der Radelanschiag stets neu eingestellt werden.
Der vordere Nadelanschlag auf einem feststehenden
Halter wird so dicht an die Nadel gestellt, daB er
diese berthrt ohne zu drilcken. Maschinen neuerer
Bauart haben cinen feststehenden hinteren und vorderen
MNadelanschlag. Beide werden so dicht an die Nadel
entsprechend ihrer Dicke an diese herangestellt,
daB sie dic Nadel berithren ohne zu en.

Bei Anderung der Stichlinge ist hier keine
Neuecinstellung der Nadelanschlige notwendig.

OBERTRANSPORTBEWEGUNG

Die Obertransportbewegung der Maschinenklasse
81500 A ist ohne Hubbewegung (abheben) wenn der
Transporteur sich nach vorne bewegt.

Es ist ein sogenanncer Schiepp-Dbertranipoct, der
sich parailel zur Hihe des DriickerfuBes bewegt.
Die Maschinenklassen 81500 B, BA, C haben einen
alternierenden Obertransport, d.h., wenn sich Nihgut
unter dem DrlickerfuB befindet, so ist dicses immer
kontrolliert festgehalten, cinmal vom Driickerfus,
dann ist der Obertra in der oberen Stellung
und wenn der DrickertuB sich abhebt, so senkt sich
der Obertransporteur und transportiect die Ware.

Die Einstellung ditll-cll alterniercnden Hubes :rlﬂi;t
durch die separate Hubbewegung Uber eine geteilte
Schubstange vom MNadelhebel und Hebel der im
DrickerfuBstangen-Fuhrungslager Bo73z gelagert

auf das Stutzlager 80768 wirkt. Die Einstellung der
Linge der Schubstange verindert die Hihe der alter-
nierenden Bewegung. Klrzere Schubstange = weniger,
lingere Schubs hishere Alternierung.

Die Einstellung erfolgt durch Herausnehmen des
Plastikstopfens im Arm der Maschine links vom Nadel-
hebelbolzen. Mit einem Sechskantsteckschllissel ktinnen
dann die 2 Sechskantschrauben gesfinet werden.
Durch Drehen am Handrad ver¥ndert sich die Linge
der geteileen Schubstange - linger = httherer Hub,
kUrzer = niedriger Hub -. Schrauben wieder fest
anzichen, zwis DrickerfuBs ager Boyiz

und Stltzlager Bo768 sollte in der sten Stellung
des Obertransporteurs ein Zwischenraum von cz.

2 mm Spiel scin, ehe DrickerfuB und Obertranspoct
beim Anheben Uber die DriickerfuBliftung gemeinsam

angchoben werden.
DRUCK UND HUHENEINSTELLUNG DES
DRUCKERFUSSES

Die DruckerfuB-Fuhrungsstangen mlssen leicht gleiten.
Nach Abnahme des Abschlufiblechs an der Stirnseite
der Maschine kann der Druck auf den DrickerfuB
verindert werden durch Verschieben der Stellringe,
auf denen die vorn gabelirmigen Blattiedern aufliegen.
Die Feineinstellung erfelgt durch die Knebelschraube
oben in der Mitte des Armes am Maschinen-Abschluf-
deckel. Nach Einstellung ist die Kontermutter festzu-
zichen.

Es ist darauf zu achten, daB zwischen dem Dricker-
full in seiner obersten Stellung und dem Nadel-Befes-
tigungsring in seiner niedersten Stellung ein kleiner
Spielraum bleibt. Ebenfalls mub noch genlUgend Spiel-
raum zwischen hochgehendem Obergreifer und ange
hobenem rechten DrickerfuB vorhanden sein. Die
Begrenzung der DrickerfuB-Hubhthe erfolgt ducch
Verschieben des oberen Stellringes der rechten
Drilckerfulistange.
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SETTING THE NEEDLE GUARD

! Set the feed bar needle guard so that it barely conzacts
' the needle at its most forward point of travel, screw
secures it in place,
NOTE: Any change in stitch length will nocessitate a
corresponcing change in the feed bar needle guard
BETling.
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UPPER FEED MOTION

the foot when the

i

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER
FOOT PRESSURE

The presser bars unit move freely. After removing
the front cover, the pressure of the presser foot
can be altered. This can be accomlished by shifting
the collar, where the in the front fork shaped
laminated springs are supported. Uso the screw at
the top cover to obtain the precise adjostment,
retighten the lock nut.

Important:

e pracetle s Fhewl »ﬁ-t-n-n'l"'-*-""", ‘£,

The upper feed motion of machine style 81500 A is without feed lift -
when it moves 1o the front
It is a so called shirring upper feed which moves parallel te the presser
foot.
Machine styles 31500 B, BA and C have alternating presser feet that
means if fabric is under the foot this always is held tight once from
upper feed dog is in the top (lifted) position and
when the foot is lifted up the upper feed dog is lowered and feeds
the fabric.

Adjustment of the alrternating lift comes from a separate
rod linked on one end with the needle lever and on the o
with a lever 30770 in the guide bearing 20732, The change
length of the split rod alters the height of the
A shorter distance results in less (lower),

a longer distance results in more
To make this adjustment remove the
left hand

split lifting
ther zide

of the

alternating movement.

(higher) alternating movement.
plastic cover in the upper housing
of the needie lever shait and open the two hexagonal screws
inside on the lever.
By turning the handwheel the length of the split rod will be altered.
Wider distance results in higher lift. Shorter distance results in less
lifz,

Tighten screws securely.
Between guide bearing 80732 and bearing 30767 on presser foot bar
should be at least 2 mm space before presser foot and upper feed
when lifted by presser foot lifting are moving both up.

Between the presser foot at its highest point of travel

and the needle clamp nut at ist lower point of travel
there must be a sufficient clearance, there must be
¢nough play between the rising upper looper and the
lifred right part of presser foot, The upper travael

limit is adjustable by shifting the upper collar on the

right presser bar. In case of 2 pieces presser foor,

the £ parts must be at the same time sctuated, raising

as well as descending by means of the lifter laver,

The lower collar of the right presser bar must support .

on the left presser bar guide,

P TR T e | e 8. P S T

L T e N T SRS R



Zu jeder Maschine werden vier Druckerfuzungen
geclietert:

fur 10 mm MNahtbreite

fUr 12 mm MNahtbreite

fur 15 mm Nahtbreite

fur 39 mm Nahtbreite.

Diese Zungen sind entsprechend der gewlinschten
Nzhtbreite auszuwechsein. Bei neu gelizferten Maschinen
ist immer dic Zunge fur 190 mm Nahtbreite eingebaut.
Die anderen Zungen sind beigefiigt.

NADELFADENABZUG UND FADENSPANNUNG

Der Nadelfadenabzug ist richtig eingestellt, wenn

der Nadelfaden beim Niedergehen der Nadel um
l-jdl'l'll'l'l = §/64 - 1/8" gwischen den F-Usen angehoben
wird.

Die Nadeliadenspannung sollte so stark cingestellt
werden, dab auf der Stoffunterseite eine miglichst
punktiemige Schlinge im Madeleinstich liegt.

KANTENFUHRUNG UND FORTKETTELZUNGE

Entsprechend der Nahtbreite muB die Stoffkantenfuhrung
81303F immer dicht an die DruckeriuBzunge gestellt
werden, ohne daB sie den DrickerfuB beim Anheben
E!hit‘dtﬂ.. Stoffuh chr Fortk

ie an die rungszunge angeschraube ettel-
zunge in den Langldchern in Mahtrichtung verstellbar,
muB so eingestellt werden, daB beim Nihen dic Schlinge
die der Obergreifer um die Zunge legt miglichst
weit gedfinet wird. Die Schlinge mit fhren zwei
Fadentrums sell daher so liegen, dal wenn der Ober-
greiter in Hochststellung ist, das hintere Trum von
der Zunge geglitten ist und auf dem Stoff liegt,
das vordere Trum auf der gehalten wird. Dadurch
wird die Schlinge so weit t, dab dic Mokt v auf
bei der Abwirtsbewegung frei in dic Schlinge ein-
stechen kann.

EINNAHEN DER NAHMASCHINE

Nihe einige Zeit mit gleichmiBiger Geschwindigkeit
und achte darauf, daB die Maschine auch ohne Nihgut
cinwandirei kettelt. Eine einwandireie Nahtbi

wird mittels der Fadenspannung erreicht. In der

Regel ist die Sme Nadelfadens ctwas grifBer
als die des Greifer - Sollten das Nihgut und

die Fadenkette durch die Transporteurzihne beschidigt
werden, 3o kbdnnen die Zihne mit einem Olstein leicht

abgezogen werden.
INBETRIEBNAHME DER NAHMASCHINE

Yor Inbetriecbnahme einer eingestellten Maschine

Bffne die Scharnierplatte, die Deckel an der Stirn-
seite und auf dem oberen Armt des Nhkopfes. Dann
tle simtliche Dlstelien nach Schmierplan. Besonders
wichtig sind dabei die Antriebsexzenter fiir die Gretfer
und den Transport sowie die Nadelhebel-Antricbslager
und die Nadelstangenblichsen. Fulle den Tropftiler

und Uberprlife am Schauglas, daB jede Minute ein
Tropfen filit. Uberzeuge Dich durch Drehen am

Hand- rad, dab die Maschine leicht und ohne Widerstand
iuft. Lasse die Maschine mit langsamer Drehzahl
etwa 10 Minuten laufen, damit das O durch die
Dochte zu den Schmierstellen gelangen kann und

dle simtliche Schmierstellen noch einmal. Dann

lasse die Maschine mit der hischst zullissigen Drehzahl
laufen. Das Einfideln der Maschine erfolgt nach

dem Einf¥deldiagramm.

YERWENDUNG ANDERER NADELSTARKEN

Beim Ubergang von einer Nadelstiirke zu einer anderen
muB die seitliche Greiferstell entsprechend berichtigt
werden. In allen Flillen ist di:?instcl ung des Nadel
anschlags am Transporteurtriger zu Uberprifen.

e e —— WY LA RETT— S e S ST ST T T R

Each machine is delivered with & different presser foot tongues.
For 10 mm width (bite) of seam
for 12 mm width (bite) of seam
for 15 mm width (bite) of seam
for 19 mm width (bite) of zeam.

Please change the tongues depending on width desired.
Mew rnachines are always adjusted with the !9 mm tongue.

| NEEDLE THREAD TAKE UP

The setting of the needle thread take-up is correct
when the needle thread is raised about 2 = 3 mm =
5/64 - 1/B" while the needle is descending.

i

- EDGE GUIDE AND EDGE GUIDE CHAINING TONGUE

' Depending on the width of seam and presser foot tongue used the

edge guide 31303 F must be set always close to the presser foot tongue

. without being in interference with the presser foot.

The edge guide tongue mounted on the edge guide is adjustable lengitudina
in sewing direction. It should be set so that the loop coming from
the upper looper around the tongue is opensd as much as possibie.

; The back ply of the thread should slip off the tongue, the front ply

should remain on the tongue. This is necessary to allow the needls

' to pass freely into the locp.

SEWING OF THE SEWING MACHINE

Start operating the rnachine at high speed and pay
attention to an immaculate chaining when sewing on
with fabric or without fabric. Regulate thread tension
to get proper seams.As & rule, there should be more
tension on the needle thread than on the looper thraad
tension. Should the sewing fabric and the thread chain
be damaged (injured) by the teeth of the feed dog, then
the teeth can be slightly dulled by applying an oil stone.

STARTING OF THE SEWING MACHINE

- B o e s

Before starting machine open the hinged front plate
and remove the covers on the front and top side.

Qil machine according to oiling diagrarn. Oil carefully
all eccentrics on the main shaft. Fill the sight oil
glasses. Turn machine by band and check it for a
smooth run. Run machine slowly for about 10 minutes
for sucking oil by the wicks. Oil again all oil spots
and run machine at full speed. Thread the machine
according to the threading diagram.

WHEN USING OTHER NEEDLE SIZES

When zsing another sizes of needles is necessary,
so the looper must be correctly adjusted. In any
case, check the adjustment of the looper and the
needle guard,

Lo




( &2 L3 pn=mivn)
(V é22 08 11490 )
g L2 L8 ™My PD

o bbb 11
.__.-,.- a1 ._.___.H.______-m

LPL L&

P_h

va 449 09
n, 4 y304908 -
.' ) 298 08
(*z)
.W.ﬁh‘.r__u.‘.ll.l b ﬂ-.m_h_h h.m
(*2) 99808 = ___._

i ey b e g L

I

TR, o SRF- =




A9YS] A

§7.387

11528 (2 -

g (Bovso)
'“xx \.;’m £38)
e in
. (g1239)
\'.

oy

(80673 CB)

i Zubehes

81 301

{J '~ ﬁ'p(‘ Teil eulhalies

e T _f-;f:. Mesek,




B0 667 ()

‘} HS 106 (1x)

' '@;ﬁfﬂfh] '"'_ =
gl

T BO676 F (Lx)
HA 136¢ (20
S11ICA (Kedelfades)
q ﬁﬂw (Gretfertedles)

107 (2a)

108 (2x).
| o
,..-*"#
.r""-- :
e :
! L 3 b
e Ll (T
Ly “"‘“’":hci{'f‘
80 665 D @‘* =
2 f

S 8¢ 22560 B




..-:fum_._tj -_,...___._.u_-_t..u bl ﬂu
h._".....____....q__:u ﬂ.‘_w...._,,__.__.__.q i i ﬁ:.:..._.__




(.....) inkpl Teil enlhelle

'
e e






